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Denmark:

Caljan Rite-Hite ApS

Ved Milepaslen 6-3

DK-8361 Hasselager
Tel. +45 87 38 78 00
Fax +45 87 38 78 01

e-mail:
info@caljanritehite.com

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns, dass Sie einen Teleskopgurtférderer von Caljan Rite-
Hite ausgewahlt haben und hoffen, dass lhre neue Caljan Rite-Hite-
Maschine viele Jahre zu Ihrer vollsten Zufriedenheit eingesetzt werden
kann.

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung aufmerksam.

Die vorliegende Bedienungsanleitung enthilt Beschreibungen und
allgemeine Hinweise zum Gebrauch der Maschine. Bitte befolgen Sie
sowohl die Anweisungen zur Aufstellung, Montage und Inbetriebnahme,
wenn Sie die Maschine in Betrieb nehmen, als auch die Anweisungen zu
Wartung und Service in dieser Bedienungsanleitung.

Neben den Montage- und Wartungsanweisungen finden Sie in dieser
Bedienungsanleitung auch Listen und Zeichnungen von Ersatz- und
Verschleifdteilen. In dieser Bedienungsanleitung werden dariiber hinaus
Zusatzoptionen beschrieben. Nicht alle Maschinen sind mit allen
Zusatzoptionen ausgestattet. Daher kénnen Teile dieser Dokumentation
von der Ausfiihrung Ihrer Maschine abweichen.

Sollte ein Transportschaden oder ein Fehler vor der Inbetriebnahme an
der Maschine festgestellt werden informieren Sie bitte unseren
Vertriebspartner oder wenden Sie sich direkt an uns. Den
Garantieumfang fir die Caljan Rite-Hite-Maschinen entnehmen Sie bitte
den Aligemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen von Caljan Rite-Hite.
Die Caljan Rite-Hite-Maschinen werden kontinuierlich weiterentwickelt
und verbessert. Wir behalten wir uns daher das Recht vor,
Konstruktionsanderungen und Verbesserungen durchzufiihren.

Wir méchten darauf hinweisen, dass lhnen unsere Service-Abteilung als
kompetenter Ansprechpartner bei Service und Wartung gerne zur
Verfigung steht. Von unserem geschulten Personal kénnen sowohl
regelmalige Wartungen als auch Um- und Anderungsarbeiten und
Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden. Bitte setzen Sie sich mit uns in
Verbindung.

Die in unseren Bedienungsanleitungen enthaltenen Dokumentationen
und Beschreibungen diirfen nicht ohne vorherige Genehmigung von
Caljan Rite-Hite an Dritte weitergegeben werden.

Germany:

Caljan Rite-Hite Germany

Industriestrale 7
D-65439 Flarsheim

Tel. +49 (0)6145 9348 0
Tel. +49 (0)6145 9349 30

e-mail:
info@caljanritehite.de

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01

United Kingdom:

Caljan Rite-Hite UK

Moorbridge Road
Bingham Industrial Estate
Bingham, Nott. NG13 8GG
Tel. +44 (D) 1949 838850
Fax +44 (0} 1949 836953

e-mail:
info@caljanritehite.co.uk

Benelux:

Caljan Rite-Hite Benelux

P.O. Box

NL-7390 AB Twello
Tel. +31 (571) 270 444
Fax + 31 (571) 270 555

e-mail: info@caljanritehite.nl

France:

Caljan Rite-Hite France

8, Rue Georges Besse

ZAC du Fossé Paté
F-78330 Fontenay Le Fleury
Tel. +33 (0) 826 620 326
Fax +33 (0) 826 620 426

e-mail: info@caljanritehite.fr
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1 ALLGEMEINES

1.1 Technische Daten

Maschinentyp: CB3L 4/5-600

Layout-Nr.: 95-01392
Standard
Grundsektion Lange: LB 4000 | mm
Teleskopierlange: LE 5000 | mm
Arbeitshohe: HB 1000 | mm
Breite: BB 600 | mm
Typ: NHM-10EKBV
Gurt | Geschwindigkeit: | BS 0,68 | m/s
Laufrichtung: L
Antrieb: 0,75 | kW
Teleskopantrieb: 0,25 | kW
Farbe: RAL 7035
Bandbeladung max.: FL 50 | kg/m
Steuerung: 1 right side/ 1 left side
Spannungsversorgung: 3x400-50 | V-Hz
Steuerspannung: 24 |V
Option:
Hydraulische
thenverstellung el R
Gesamt:
Gewicht: 1436 | kg
Stromversorgung: 3x400-50 | V-Hz
Regelspannung: 24 |V
Leistung: 1,75 | kW

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 5
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1.2 Maschinentypenschild - CE

‘-‘-A'--'AN VED MILEP/LEN 6-8 DK-8361 HASSELAGER-AARHUS
iT E-H) Tel.: +4587 38 78 00 - Fax,: + 45 87 38 78 01 - www.caljanritehite.com

Project No. 30-4296-01
Type CB3L 4/5-600
Serial No. 99-13400, 99-13401
Year of manufacture 2008
Rated Voltage 3x 400 VAC + PE
Rated Frequency 50 Hz
Rated Current 16 A
Rated Capacity 1,75 kW
Weight 1436 kg

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 &
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1.4 EG-Konformitétserklirung fiir Maschinen
EG-Richtlinie 98/37/EG, Anhang II, A
Niederspannungsrichtlinie

Wir Caljan Rite-Hite ApS
Ved Milepalen 6 - 8
DK-8361 Hasselager

erkléren hiermit auf eigene Verantwortung, daf das folgende Produkt

Projekt Nr.: 30-4296-01
Maschine: Caljan Belt Track
Typ: CB3L 4/5-600
Maschinen Nr.: 99-13400, 99-13401
Herstellungsjahr.: 2008

Konform ist mit den einschlagen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG und der
Niederspannungsrichtlinie, sowie mit dem entsprechenden Rechterserlass zur Umsetzung der
Richtlinie ins nationale Recht.

Des weiteren erkléaren wir, dass
Folgende harmonisierten Normen (oder Teile/Klauseln hieraus) zur Anwendung gelangten:

EN ISO 12100-1 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe,
allgemeine Gestaltungsleitsatze
- Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie,

EN ISO 12100-2Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze
- Teil 2: Technische Leitsatze,

EN 294 Sicherheit von Maschinen Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefahrstellen mit den oberen GliedmaRen,

EN 349 Sicherheit von Maschinen — Mindestabsténde zur Vermeidung des Quetschens
von Kérperteilen,

EN 811 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabsténde gegen das Erreichen von

Gefahrenstellen mit den unteren Gliedmalen,

EN 60204-1 Elekirische Ausriistung von Maschinen teil 1: Aligemeine Anforderungen.

EN 60439-1 Niederspannungs — Schaltgerétekombinationen — Teil 1: Typegepriifte und
partiell typegepriiftekombinationen.

EN 619 Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- une EMV-Anforderungen an
mechanische Férdereinrichtungen fiir Stiickgut.

Hasselager, 19.05.2008

Henrik S. Lund
Fabrik Chef

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 8
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2 ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

2.1 Allgemeine Informationen

Die Bedienungsanleitung sollte vor der Installation und dem Starten der Maschine vollsténdig
gelesen werden. Hinweise bezlglich Sicherheit und korrekter Installation sollten dabei
besonders beachtet werden. Es ist wichtig, dass die Wartungs- und Inspektionszeitraume
eingehalten werden und die Wartungen regelmaRig und sorgfaltig durchgefiihrt werden.

Die Maschine sollte nur von entsprechend geschulten Mitarbeitern benutzt werden.
Unbefugte sollten keinen Zugang zu der Maschine haben.
2.2 Benutzungseinschrinkung

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen und Warnungen sind nur gultig,
wenn die Maschine in demselben Zustand erhalten bleibt, wie sie von Caljan Rite-
Hite hergestellt und geliefert wurde, sowie unter der Voraussetzung, dass der
Benutzer die erforderlichen Wartungsarbeiten ordnungsgemaR ausfiihrt und
mangelhafte Teile unverziiglich durch Originalersatzteile ersetzt.

Die Maschine darf nur zu dem Zweck und fiir die Produkte eingesetzt werden, flr
die sie entwickelt wurde.

In dieser Bedienungsanleitung sind Grenzwerte fir Klima und weitere
Umgebungsfaktoren genannt. Diese diirfen nicht (iberschritten werden.

2.3 Qualifiziertes Personal

Dieses Produkt wurde gemaR der fiir diese Maschine giiltigen EU-Richtlinien
hergestellt. Das Service- und Bedienungspersonal muss daher (iber ausreichende
Qualifikation und Schulungen verfligen um die unten aufgefiihrten Arbeiten
durchzufihren.

* Schulung oder Ausbildung, durch die das Personal in der Lage ist
Schaltpléne zu lesen und zu verstehen, Berechnungen und Daten fiir
Elektroinstallationen zu ermitteln sowie die Installation gemaR den geltenden
Richtlinien durchzufiihren.

e Schulung oder Ausbildung, durch die das Personal mit dem nétigen Wissen
und den Standards bezliglich der normalen Sicherheit bei der Bedienung
und Wartung dieser Maschine vertraut wird.

e Schulung oder Ausbildung, durch die das Personal in der Lage ist, mit
speicherprogrammierbaren  Steuerungen (SPS) und einstellbaren
Frequenzumrichter oder einem &hnlichen Steuereinheiten arbeiten kann,
falls solche Systeme in der Maschine eingebaut sind.

o Erste-Hilfe-Kurs

ANMERKUNG! Die Nichteinhaltung der Sicherheitsanforderungen sowie nicht

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 9
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oder nicht ordnungsgeméR durchgefiihrte Wartungsarbeiten kénnen imschlimmsten
Fall zu Personen-, Maschinen- und Produktschaden fithren.

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 10
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2.4 Kennzeichnung

Gefahr
Die Nichteinhaltung der erforderlichen SicherheitsmaRnahmen kann zu Tod,
schwerem Personenschaden oder Schaden an der Maschine fiihren.

Warnung
Die Nichteinhaltung der erforderlichen SicherheitsmaRnahmen kann zu Tod,
schwerem Personenschaden oder Schaden an der Maschine fiihren.

Vorsicht
Die Nichteinhaltung der erforderlichen SicherheitsmaRnahmen kann zu Tod,
schwerem Personenschaden oder Schaden an der Maschine fiihren.

Anmerkung
Wichtige  Informationen  beziiglich des Produktes oder Teilen der
Bedienungsanleitung, die besondere Beachtung finden soliten.

2.5 Wartung und Anfahren der Maschine

Vor Inbetriebnahme der Maschine muss (iberpriift werden, ob die Nennspannung
und die Betriebsbedingungen am Installationsort fiir die Maschine geeignet sind.
Aulerdem muss die Maschine auf Transportschaden hin untersucht werden.

e Vergleichen Sie die auf dem Typenschild angezeigten
Stromversorgungsanforderungen mit  der vor  Ort verfugbaren
Stromversorgung.

o Netzspannung
o Netzfrequenz
o Absicherung

e Vor dem Anschluss an die Stromversorgung miissen alle Kabel, elektrischen
Komponenten, Sensoren und Schalter auf Schiden untersucht werden.
Ersetzen Sie gegebenenfalls schadhafte Komponenten und Kabel.

« Uberpriifen Sie die elektrischen Komponenten auf Wasser oder Feuchtigkeit,
da die Komponenten hierdurch beschédigt werden kénnten. Feuchtigkeit
innerhalb der elektrischen Komponenten verringert deren Haltbarkeit
erheblich. Ersetzen Sie gegebenenfalls schadhafte Komponenten.

Vor dem Start der Maschine und im Betrieb sollten die vorliegenden
Sicherheitsbestimmungen eingehalten werden.

WARNUNG: Bevor Motoren in Betrieb genommen werden, miissen diese auf
die korrekte Drehrichtung hin tberprift werden (siehe Pfeil auf
dem Motor). Folgen Sie hierzu den Anweisungen in der
Bedienungsanleitung.

Auf der Maschine sind Zeichen mit Sicherheitshinweisen oder Anweisungen
aufgebracht. Der Bediener muss diese Zeichen beachten und befolgen. Stellen Sie
sicher, dass die Zeichen immer sichtbar sind und nicht verdeckt werden.
Beschédigte Zeichen missen ausgetauscht werden.

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 11
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2.6 Maschinenbedienersicherheit

Gefahr bei Leckage
Maschinenbediener, die direkt an der Maschine oder in naherer
Maschinenumgebung arbeiten, sollten (iber die Gefahr informiert werden, die durch

Leckage entstehen kann, sowie (iber angemessenes \Verhalten in
Gefahrensituationen bei Leckage von:

Hydraulikél

Die oben genannten Mittel sollten nur bei den fiir die Maschine vorgeschriebenen
Druckwerten und in den vorgeschriebenen Temperaturbereichen verwendet werden.
Falls das Risiko besteht, dass die Werte tberschritten werden, sollten die
Versorgungsleitungen mit Sicherheitsgeraten ausgestattet werden, die das
Uberschreiten der Grenzwerte verhindern.

Gefahr bei Bewegungen
Bei manueller Maschinenbedienung oder bei automatischem Maschinenstart sollten

sich Personen nicht hinter den Sicherheitsabdeckungen der Maschine oder hinter
der Sicherheitsabgrenzungen befinden.

Es ist verboten, externe mit der Maschine verbundene Gerite einzusetzen, z.B.
Anschluss von Schlduchen etc., bis die Maschine ordnungsgemal ausgeschaltet

und gegen Anfahren und Bedienung durch unbefugte Personen abgesichert worden
ist.

Sicherheitsausriistung
Der Benutzer und seine Organisation sind verantwortlich, dass die normale
notwendige Sicherheitsausriistung benutzt wird.

2.7 Externe Not-Aus-Schalter

Wenn der Teleskopforderer mit Geraten anderer Hersteller verbunden wird oder
eine Schnittstelle zu diesen erhalt, liegt die Verantwortlichkeit fiir die sichere
Installation beim ausfihrenden Auftragnehmer, der die Maschine an andere
Systeme anschlieft. Das bedeutet, dass zusatzliche Not-Aus-Gerdte in Betracht
gezogen und ggf. eingesetzt werden sollten. Es liegt in der Verantwortlichkeit des
Hauptauftragnehmers, Not-Aus-Taster (berall dort einzusetzen, wo es als
erforderlich erachtet wird. Die Maschinenbediener miissen tiber Not-Aus-Taster in
unmittelbarer Néhe ihrer normalen Arbeitsumgebung verfiigen. Not-Aus-Taster
missen auch an allen anderen Orten, an denen Gefahr entstehen kénnte,
eingesetzt werden.

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 12



3 SYSTEMBESCHREIBUNG

3.1 Einleitung

Der Teleskopgurtférderer CB3L Belt Track von Caljan Rite-Hite ist zum Férdern von
Gegenstanden und Paketen hergestellt worden.

Der CB3L Belt Track wurde fiir eine einfache Handhabung durch den Bediener
entwickelt, unter besonderer Beachtung des Sicherheitsaspekts.

Der Verwendungszweck des Teleskopgurtférderers besteht im Be- und Entladen
von Paketen und losem Férdergut aus bzw. in LKW’s und Containern. Der Férderer
wird normalerweise von der Stimseite der ausgefahrenen Sektion aus bedient. Der
Teleskopférderer kann freitragend, d. h. ohne zusatzliche Abstlitzung im LKW
austeleskopieren und seine Lange verandern und somit kann der Arbeitsplatz fir
den Bediener an die jeweilige Arbeitsposition angepasst werden.

Der Teleskopgurtférderer Belt Track besteht aus einer stationdren Grundsektion,
auch als Sektion 1 bezeichnet, und einer oder mehreren beweglichen Sektionen, als
zweite, dritte, ... Sektion bezeichnet. Die Sektionen bestehen je aus zwei
gebogenen Seitenprofilen und einer aufgeschweilten Deckplatte. Die zweite
Sektion wird in der Grundsektion gefiihrt, die dritte Sektion in der zweiten, usw.
Innen an den Sektionen sind jeweils flache Stahlschienen mit glatter Oberflache
angeordnet. Auf diesen Schienen wird die jeweils ndchste Sektion auf
Schwerlastrollen gefiihrt. Die Sektionen werden proportional und synchron bewegt
und aus der Grundsektion ausgefahren. Diese Teleskopbewegung erfolgt
freitragend und ohne zusétzliche Abstlitzung oder Unterstiitzung.

Alle Richtungsangaben in dieser Dokumentation werden von der Grundsektion
ausgehend in Richtung der Teleskopbewegung angegeben.

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 13
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Alle Sektionen sind von unten abgedeckt. Bewegliche Teile wie Ketten, Rollen und
das Forderband sind nicht zugdnglich. Die Abstinde zwischen den einzelnen
Sektionen sind gering, um Quetschstellen zu vermeiden und zu verhindern, dass
Finger oder Gegensténde eingeklemmt werden.

Die vorderen und hinteren Umlenkrollen bestehen aus 3 Teilen. Der mittlere Teil ist
eine drehbare Rolle. Die beiden &uReren Teile sind aus Sicherheitsgriinden als
feste, nicht drehbare Rollen-Enden ausgefiihrt, die auch als Dummy-Enden
bezeichnet werden.

Aus Sicherheitsgrinden sind auch alle Wartungszugange mit Abdeckungen
versehen. Die Abdeckungen kdnnen nur mit geeignetem Werkzeug demontiert
werden.

3.2 Optionen

Bedienungsanleitungen fiir Zusatzoptionen finden Sie als Anhang in Kapitel 0.

Folgende Optionen sind fiir den Teleskopgurtforderer maglich :

Reversible Férderbandrichtung

Motorgeschwindigkeit mit Frequenzumrichter gesteuert
Steuerung mit SPS

Klemmschutzleiste mit integrierter Lampe

Zweiter Joystick auf der anderen Seite
LKW-Ausleuchtung in Portalform

Stationdrer Bandhécker

Sliding Hood (flexibler Bandhdcker mit Winkelausgleich)
Auftakten-Abtragen - Funktion

Lichtschranke

Hydraulische Héhenverstellung

Fahrwagen mit oder ohne Antrieb; Fahrwagen ist schienengefiihrt oder frei
verfahrbar

Tail Conveyor (zusétzliches Férderband am Ende des
Teleskopgurtférderers)

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 14
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4 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

4.1 Auspacken

Der Teleskopgurtférderer wird normalerweise fiir den Transport mit einer
Kunststofffolie umwickelt.

Wenn der Teleskopgurtférderer nicht innerhalb einer Woche nach Lieferung
installiert wird, muss die Kunststofffolie entfernt oder geldst werden, um Rostbildung
und Farbschaden zu vermeiden.

Der Teleskopgurtférderer darf nicht im Freien gelagert werden und muss vor
Feuchtigkeit und Temperaturschwankungen geschiitzt werden.

Bitte (iberpriifen Sie vor dem Auspacken sowohl den Teleskopférderer und auch die
Transportverpackung sorgféltig auf eventuelle Transportschaden. Informationen zu
Schéaden sollten dokumentiert und dem Frachtfiihrer schriftlich mitgeteilt werden.
Fotos des Schadens sollten weitergeleitet und die offensichtliche Schadensursache
sollte in einem Schadensbericht festgehalten werden. Bitte leiten Sie den
Schadensbericht und die Photos unverziiglich an Caljan Rite-Hite weiter.

Verwenden Sie zum Auspacken nur geeignetes Werkzeug, um die Maschine nicht
zu beschadigen. Die elekirische Bauteile und der Férdergurt sollten besonders
sorgfaltig behandelt werden.

4.2 Transport und Handhabung
Das Forderband kann unter Verwendung eines Krans, Gabelstaplers oder eines
anderen geeigneten Hebegeréates, das die Last auf sichere Weise heben kann,
transportiert werden (siehe Abbildungen unten). Heben Sie das Forderband nur an
der Grundsektion hoch.

e Verwenden Sie Abstandhalter in den Kontaktbereichen zwischen dem
Forderband und dem Hebezeug.

e Das Fdrderband muss beim Hochheben im Gleichgewicht gehalten werden.
Der Schwerpunkt ist an der Maschine markiert.

* Lassen Sie das Férderband nicht fallen oder kippen. .Dies kénnte zu
schweren Schaden und/oder zum Erléschen der Herstellergarantie fithren.

TD-CB3L1002.4-DE_30-4296-01 15
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4.3 Montage

Richten Sie die Maschine am Aufstellungsort sorgféltig aus und achten Sie

insbesondere darauf, dass die Grundsektion nicht verdreht ist und die Maschine
torsionsfrei aufgestellt wird.

Eine falsche Aufstellung mit einer Verdrehung (Torsion) im Bereich der
Grundsektion fiihrt zu Problemen beim Gurtlauf und bei der Gurtfiihrung. Dies kann
zeitaufwendige Einstellarbeiten oder eventuell sogar Schaden am Forderband zur
Folge haben. Bei anfanglichen Problemen beim Bandlauf Uberprifen Sie bitte zuerst

die Héhe und Ausrichtung des Forderers, bevor Sie Einstellungsénderungen zur
Gurtjustage vornehmen.,

» Verwenden Sie geeignete Werkzeuge und Messgerite fiir die korrekte
Ausrichtung.

» Der TeleskopfGrderer muss torsionsfrei (im Bereich der Grundsektion)
aufgestellt und montiert werden.

Zur Montage und Befestigung der Maschine auf dem Boden/Fundament, verwenden
Sie bitte geeignete Befestigungsanker. Bitte beachten Sie bei der Auswahl der
Anker die angegebenen Krifte sowie Material und Qualitit des Fundaments. Bitte
beachten Sie bei der Montage auch die Zeichnung 1.3 Layout und die
angegebenen Kriafte.

Das Férderband wird mit den vier festen FiiRen direkt auf das Fundament montiert.
Ist das Band optional mit einer Hohenverstellung ausgestattet, werden zunéchst das

vordere und das hintere Gestell montiert und anschlieRend das Forderband auf die
Gestelle montiert.

Verfligt das Forderband optional tiber einen schienengefiihrten Fahrwagen fiir eine
Verschiebung in Querrichtung zwischen mehreren Ladetoren (siehe Position 3 und
4 der untenstehenden Zeichnung), stellen Sie bitte sicher, dass der Niederhalter
richtig am F&rderer montiert ist und korrekt in der Schiene gefihrt wird. Einige
Forderbander sind verschiebbar und verwenden Gegengewichte. Ein geeignetes
Gegengewicht ist am hinteren Bereich des Férderers/F ahrwagens befestigt.
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Warnung!  Vor der Inbetriebnahme — Stellen Sie vor dem Ausfahren der
Teleskop-Sektionen sicher, dass das hintere Ende des
Forderbands ausreichend gesichert ist, (2) indem das
Férderband im Fundament befestigt ist (2), indem das
Gegengewicht am Férderband angebracht ist (3) oder indem das
Foérderband mit einem Niederhalter gehalten wird (4). Andernfalls
kippt das Forderband (1) und kann beschadigt werden.

4.4 Anschluss der Stromversorgung und Signalaustausch

Das Stromkabel/Zuleitung wird an die Klemmen am Hauptschalter im Schaltschrank
angeschlossen.

Der Schaltschrank ist an der Grundsektion des Férderbands montiert und mit einer
freien Verschraubung fiir das Zuleitungskabel ausgestattet.

Vergewissern Sie sich beim AnschlieBen des Kabels, dass die Verschraubung
ordnungsgemaR angezogen ist, um eine ausreichende Schutzklasse (IP 65)
sicherzustellen.

Ziehen Sie die Verschraubung an, bis die Gummidichtung das Kabel vollstandig
bertihrt; ziehen Sie anschlieRend die Mutter um weitere 180° an.

Die Anschliisse am Hauptschalter sind nummeriert: T1, T2 und T3.
Das Stromkabel muss wie folgt angeschlossen werden: L1 an T1 ,L2anT2,L3 an

T3 und PE an den Erdungsanschluss. Siehe auch Kapitel 10 DOCUMENTATION -
ELECTRI

Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung mit einem rechtsdrehenden
Drehfeld angeschlossen ist, da das Férderband so im Werk getestet wurde. So wird
die korrekte Funktion und Drehung der elektrischen Motoren gewahrleistet.

Bei der erforderlichen Stromversorgung handelt es sich um 3-Phasen-Strom mit 400
V + PE (Schutzleiter), 50 Hz, wenn nicht ausdriickiich anders vereinbart.
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o Stellen Sie, sicher dass die vorhandene Anschlussspannung und Frequenz
mit den Informationen auf dem Maschinentypenschild am Schaltschrank
Ubereinstimmen.

» Stellen Sie sicher, dass die bauseitige Absicherung der
Zuleitung/KurzschluRsicherung die auf dem Typenschild angegebene

Nennleistung nicht iiberschreitet. Die Standardabsicherung betragt 16
Ampere.

Méglicherweise ist ein Signalaustausch mit dem Gesamtsystem erforderlich, um
bestimmte Funktionen des Bandes zu steuern und zu Gberwachen.

Das Schnittstellenkabel fir das Gesamtsystem muss im Schaltschrank an die
Klemmenreihe X3 angeschlossen werden. Das Kabel wird iiber eine weitere
Zusatzverschraubung am Schaltschrank geleitet.

Vergewissern Sie sich beim Befestigen der Signalleitung, dass die Verschraubung
ordnungsgemaR angezogen ist, um eine ausreichende Schutzklasse (IP 65)
sicherzustellen.

Ziehen Sie die Verschraubung an, bis die Gummidichtung das Kabel vollstandig
beriihrt; ziehen Sie anschlieRend die Mutter um weitere 180° an.

Es wurden einige Standard-Signale vorbereitet. Weitere Details finden Sie in den
Schaltplanen in Kapitel 10.

4.5 Inbetriebnahme
Beachten Sie vor Inbetriebnahme des Férderbands bitte folgendes:
» Die Teleskopsektionen diirfen nicht blockiert sein.

e Auf dem Férderband diirfen sich keine Gegenstande befinden, wenn der
Hauptschalter am Schaltschank eingeschaltet wird.

Testen Sie zuerst alle Steuerfunktionen und stellen Sie sicher, dass alles

ordnungsgemaf funktioniert. Beladen Sie erst dann das Band. Siehe auch Kapitel
5.

Wahrend der ersten Betriebsstunden muss der Teleskopgurtférderer liberwacht
werden. Sollte der Férderer nicht richtig installiert sein, kann es zu einem
ungleichmaBigen Gurtlauf kommen und der Gurt kénnte seitlich anlaufen und
beschadigt werden.

Wahrend des normalen Betriebs kann sich das Férderband seitlich in einem Bereich
von +/- 20 mm bewegen. Wenn sich das Férderband seitlich um mehr als 30-40 mm
bewegt, muss der Férderer sofort angehalten und nachjustiert werden. Bevor Sie
das Bandfiihrungssystem nachjustieren, stellen Sie bitte sicher, dass das
Forderband korrekt, waagerecht und torsionsfrei aufgebaut ist. Der Gurt wird nur
sauber laufen, wenn der Férderer ordentlich ausgerichtet ist. Weitere Informationen
Uber den Bandlauf, siehe Abschnitt 6.5.1.
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5 BETRIEB

5.1 Einleitung

An der Seite der Grundsektion des Teleskopgurtférderers befindet sich ein
Schaltschrank. An diesem befinden sich der Hauptschalter und ein Not-Aus-Taster.

(1) Der Hauptschalter dient dazu, den Strom der Maschine auszuschalten.
Verwenden Sie immer ein persénliches Vorhéngeschloss zum Verriegeln
des Hauptschalters in der Position ,OFF*, um zu verhindern, dass der
Strom  irtmlich  angeschaltet wird, wahrend Service- und
Wartungsarbeiten am Forderband durchgefiihrt werden.
Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt 6.1.

(2) Durch Betéatigung des Not-Aus-Tasters werden alle Funktionen gestoppt
und der Stromfluss fiir alle Motoren unterbrochen. Der Not-Aus-Taster
bleibt nach der Betétigung in seiner Position und muss zum Neustarten
des Férderbandes zuriickgesetzt werden. Zum Zuriicksetzen des
Notschalters muss dieser gegen den Uhrzeigersinn gedreht werden. Vor
dem Zuriicksetzen muss sich der Bediener vergewissern, dass sich keine
Personen oder Gegensténde im Arbeitsbereich befinden.

(1) Hauptschalter
(2) Not-Aus-Taster o
(3) Funktionstaster

(4) Joystick -

(5) Klemmschutzleiste (Licht ist optional)
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Am vorderen Ende des Férderbands, an der Stirnseite der letzten Sektion, befindet
sich die Frontsteuerung fiir die Bedienung des Bands. Die Frontsteuerung enthalt
typischerweise Not-Aus-Taster, Funktionstaster fiir das Band und die Beleuchtung,
Sicherheitsbiigel oder Klemmschutzleiste. Optional kann die Maschine mit einer
Lampe geliefert werden, die in die Klemmschutzleiste integriert ist oder oberhalb
des Sicherheitsbigels angeordnet ist.

(3) Die Funktionstaster werden fiir die Steuerung der Teleskopbewegung, des
Forderbands, der Beleuchtung und der hydraulischen Héhenverstellung
(optional) benutzt. Durch Betétigung der Taster » 1 eleskop ausfahren® fahrt
das Teleskop aus. Die Bewegung stoppt sobald Sie den Taster loslassen.
Durch Betétigen des Tasters , Teleskop einfahren® fahrt das Teleskop ein.
Die Bewegung stoppt, sobald Sie den Taster loslassen. Durch Betatigung
des Tasters “Gurt vorwarts” wird der Gurt in Beladerichtung gestartet.
Durch Betétigung des Tasters “Gurt riickwarts” (optional) wird der Gurt in
Entladerichtung gestartet. Zum Stoppen des Bandes muss der Taster
,Gurt Stopp* betétiget werden. Es muss jedoch beachtet werden, dass die
Bandfunktion auch vom Signalaustausch mit dem Gesamtsystem
abhangen kann. Die Taster ,Gurt vorwarts* und ~Gurt rickwarts® sind
beleuchtet. Damit wird angezeigt, dass sie aktiviert wurden und warnen
den Bediener, dass das Band vom Gesamtsystem gestartet werden kann.
Mit dem Taster an der Front wird das Frontlicht ein- und ausgeschaltet.

(4) Der Sicherheitsbligel, der verhindert, dass das Teleskop in Gegenstande,
Tore oder Personen fahrt ist stirnseitig montiert. Wenn das Teleskop
ausfahrt und der Biigel betatigt wird, stoppt die Teleskopbewegung. Zum
erneuten Starten der Teleskopbewegung muss der Taster .Teleskop
ausfahren® gedriickt werden.

(5) Als Alternative ist eine Klemmschutzleiste an der Stirnseite der letzten
Sektion montiert und verhindert, dass der Teleskopforderer beim
Austeleskopieren gegen Gegenstinde, Tiiren oder Personen stit. Wird
wahrend des Teleskopier-Vorgangs die Klemmschutzleiste betatigt, so
wird die Teleskopierbewegung gestoppt und umgekehrt und die Sektionen
teleskopieren solange ein, bis der Taster losgelassen wird.
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5.2 Steuerfunktionen

Drucktaster Funktion

Gurt vorwarts Gurt vorwarts starten
Gurt riickwarts iy o

(optional) Gurt riickwarts starten
Gurt Stopp Gurt stoppen

Licht (optional) Licht ein/aus

* Die Taster sind als , Tot-Mann-Schalter* ausgelegt, was heilt, dass die
Funktion nur bei betatigtem Schalter ausgefiihrt wird. Es handelt sich dabei
um eine SicherheitsmaRnahme in Ubereinstimmung mit der Norm EN 292-1.

» Bitte sehen Sie auch Kapitel 8.1 fiir méaliche zusatzliche Optionen

5.3 BestimmungsgemaiRer Gebrauch

Der Teleskopgurtforderer ist nur fiir den Transport von Paketen und Giitern
konzipiert und darf daher nicht fiir den Personentransport eingesetzt werden.

Aufgrund der Konstruktion ist es méglich, die Teleskopsektionen seitlich schwingen
zu lassen. Fir einen Schaden oder gar Zusammenbruch, der dadurch verursacht
wird, dass die Teleskopsektionen bewusst in Schwingung versetzt werden, ist
Caljan Rite-Hite nicht verantwortlich.

Uberladen Sie das Férderband nicht. Der CB3L Belt Track ist fir eine Last von max.
50 kg/m ausgelegt. Legen Sie die Pakete vorsichtig auf den Gurt, insbesondere
schwere Pakete bei der Entladung. Werfen Sie die Pakete nicht. Die Lebensdauer
von verschiedenen Komponenten wird durch StéRe beim Auflegen reduziert

Die Schutzabdeckungen sollten nur fiir Service- und Wartungsarbeiten entfernt
werden und ansonsten immer richtig montiert sein. Beschadigte
Schutzvorrichtungen und Abdeckungen sind unverzlglich zu ersetzen. Befolgen Sie
die lokalen Sicherheitsbestimmung wenn Schutzabdeckungen entfernt wurden.

* Wahrend der Service- und Wartungsarbeiten muss der Hauptschalter immer
ausgeschaltet und mit einem persénlichen Vorhéngeschloss verriegelt sein.
Fihren Sie niemals Servicearbeiten bei eingeschaltetem Strom durch!!
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 6.1.

» Nur ausreichend qualifiziertes und geschultes Personal darf die Maschine
bedienen und Wartungs- und Servicearbeiten durchfiihren. Es muss eine
Einweisung erfolgen beziglich der korrekten Anwendung der
Sicherheitsfunktionen, einschlieRlich der Klemmschutzleiste und der Not-
Aus-Funktionen.
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5.4 BedienungsvorsichtsmaRnahmen

WARNUNG! Gehen Sie nicht auf und kriechen Sie nicht unter das Teleskop-
Forderband, wihrend es in Betrieb ist.

Legen Sie nicht die Finger unter den Fordergurt, wahrend des Betriebs.
Beriihren Sie nichts unterhalb der Teleskopsektionen.

Halten Sie Finger und Kleidung von allen Offnungen fern.

Beachten Sie bitte auch Kapitel 2 Allgemeine Sicherheitsmafnahmen

GEHEN ODER KRIECHEN SIE NICHT AUF ODER UNTER DAS
FORDERBAND

Der Teleskopgurtforderer wird benutzt, wenn ein LKW be- oder entladen wird. Der
Bediener steuert das Férderband von der Vorderseite, so dass es sich immer in der
richtigen Position befindet.

Der Teleskopgurtforderer wird benutzt, wenn ein Container oder eine
Wechselbriicke be- oder entladen wird. Das Férderband kann optional mit einer
Héhenverstellung geliefert werden. Wurde diese Option gewahlt, kann der Bediener
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die Hohe des Forderbands auf das erforderliche Niveau einstellen, unabhingig vom
LKW, der gerade be- oder entladen wird. Um einen korrekten Bandlauf
sicherzustellen., legen Sie die Pakete mittig auf das Band. Wenn der Férderer mit
einem Bandhdcker ausgestattet ist, ist es besonders wichtig, dass die Pakete mittig
auf den Gurt aufgelegt werden um Probleme bei der Bandfiihrung zu vermeiden.
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6 SERVICE UND WARTUNG

Der Teleskopgurtférderer Belt Track besteht aus einer stationdren Grundsektion,
auch als Sektion 1 bezeichnet, und einer oder mehreren beweglichen Sektionen, als
zweite, dritte, ... Sektion bezeichnet. Die Sektionen sind jeweils aus zwei
gebogenen Seitenprofilen und einer aufgeschweilten Deckplatte
Zzusammengesetzt. Die zweite Sektion wird in der Grundsektion geflhrt, die dritte
Sektion in der zweiten, usw. Innen an den Sektionen sind jeweils flache
Stahlschienen mit einer glatten Oberfliche angeordnet. Auf diesen Schienen wird
auf Schwerlastrollen die jeweils néchste Sektion geflihrt. Die Sektionen werden
proportional und synchron bewegt und aus der Grundsektion ausgefahren. Diese
Teleskopbewegung erfolgt freitragend und ohne zusitzliche Abstiitzung oder
Unterstiitzung. Die Sektionen werden auch seitlich Jeweils vorn und hinten gefiihrt,
um so eine exakte Ausrichtung der Sektionen sicher zu stellen.

Die Teleskopbewegung erfolgt mit einem elekirischen Bremsgetriebemotor (iber
zwei parallele, synchron laufenden Rollenketten rechts und links im Forderer.

Die Abstdnde zwischen den einzelnen Sektionen sind sehr gering, um
Quetschstellen zu vermeiden.

Die sichtbare vordere und hintere Umlenkrolle besteht aus 3 Teilen. Der mittlere Teil
ist eine drehbare Rolle. Die beiden duReren Teile sind aus Sicherheitsgriinden als
feste, nicht drehbare Rollen-Enden ausgefihrt, die auch als Dummy-Enden
bezeichnet werden.

Der Gurt wird iber innen in der Maschine angeordnete Rollen gefiihrt und gespannt.
Der Gurtantrieb erfolgt iiber einen Getriebemotor und einer Antriebstrommel. Alle
eingesetzten Lager in den Rollen sind wartungsfrei und lebensdauergeschmiert.

Alle Tragrollen, vordere und hintere Fihrungsrollen der Sektionen sind einstellbar
und ab Werk richtig eingestellt.

Aus Sicherheitsgriinden sind auch alle Wartungszugange mit Abdeckungen
versehen. Die  Abdeckungen ) Konnen nur mit geeignetem
Werkzeug entfernt werden.

Zugangspunkte mit Abdeckungen:
1. Vordere Service Luke (beidseitig), Teleskopier- und
Gurtantrieb
2. hintere Service Luke, Zugang Innenraum
3. Vorderseite Grundsektion, Antriebstrommel
4. Unterseite
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Daten fiir Standardmaschinen
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CB3L - BeltTrack 2,312,5 3/4 4/5
Grundsektion Lange LB mm 2300 3000 4000
Teleskopierlénge LE mm 2500 4000 5000
Breite BB=450 WB |mm 780
. BB=600 WB | mm 930
Grndsekion. 1o —wn0 WB_|mm 1130
Hoéhe mind. HB |mm 570
Bandbeladung max.: FL kg/m 50
. BB=450 kg 690 920 1196
Maschinenge | 5B=500 kg 750 1000 1300
BB=800 kg 840 1120 1456
Lo . | misek 0.25/033/042/05
Gurt- | Gescmandighkeit. [BS oy 15 / 20 / 25 / 30
Motorantrieb * (kW) 0.75
Relative
Teleskop- Geschwindigkeit B3 |wmises a.05¢
Motorantrieb (kW) 0.25
Spannung 3x400V, 50 Hz X
Betriebstemperaturbereich i & 0-45
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6.1  SicherheitsmaRnahmen fiir Service und Wartung g

WARNUNG! Wihrend der Service- und
Wartungsarbeiten muss der
Hauptschalter immer ausgeschaltet und
mit einem persénlichen
Vorhéngeschloss verriegelt sein.

e Legen Sie die Finger nicht unter das Band, wahrend
es in Betrieb ist.

» Berthren Sie nichts unterhalb der Sektionen. 2-i760 3
* Halten Sie Finger und Kleidung von allen Offnungen fern.
e Siehe auch Kapitel 2. ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Teleskopbewegung muss vor dem Beginn der Reparaturen und Einstellung-
arbeiten innerhalb des Férderbands blockiert werden. Die Teleskopbewegung sollte
blockiert werden, indem eine Stange an einer Stelle so eingeklemmt wird, dass sie
in die innen angeordneten Querstreben eingreift und die Bewegung der Sektion
verhindert. Dieses ist vor allem dann von besonderer Wichtigkeit, wenn das

Querstrebe

Forderband nicht waagerecht eingebaut worden ist.
» Wenn das Férderband mit einer Héhenverstellung ausgestattet ist, muss es

bei der Ausflihrung von Reparaturen/Einstellungen waagerecht ausgerichtet
werden.

* Wenn die Abdeckungen entfernt wurden, ist besondere Vorsicht erforderlich.

* Alle Einstellungen des Férderbands diirfen nur dann vorgenommen werden,
wenn der Hauptschalter ausgeschaltet und mit einem persénlichen
Vorhangeschloss verriegelt ist.

WARNUNG! Es ist lebensgefahrlich, in das Férderband zu klettern, wenn
die Teleskopbewegung nicht blockiert und der Strom nicht
abgeschaltet wurde.

Ein Férderband, das mit einer Hohenverstellung ausgestattet ist, muss mit Tragern
abgesttzt werden, die (1) stark genug sind, um das Gewicht des Férderbands zu
tragen, wenn darunter gearbeitet wird.
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VORSICHT: Alle Abdeckplatten miissen sich an der fiir sie vorgesehenen
Stelle am Férderband befinden, wenn der Betrieb wieder
aufgenommen wird.
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6.2 Wartungsplan

Uberpriifungs-
abstidnde

Tage oder
Stunden

Bereich

Aktion

Taglich

Gesamte
Maschine

Ungewdhnliche Gerdusche oder Schwingungen.

Andere sichtbare Schaden.

Uberpriifen Sie, ob sich alle Schutzschilder und —absicherungen
an den dafiir vorgesehenen Stellen befinden.

Uberpriifen Sie den ordentlichen Betrieb des Klemmschutzleiste
an der ersten Sekiion.

Leckage im Hydrauliksystem (falls mit Hydraulik ausgestattet).

Bandantrieb

Bandlauf
Bandschaden

Monatlich 160

Steuerung

Uberpriifen Sie alle Taster auf Funktionstlichtigkeit.

Testen Sie die Not-Aus-Taster.

Uberpriifen Sie visuell die Kabel, die Kabelfiihrung und die
Antriebsketten auf Verdrehungen, Schnitte oder Bruchstellen.

Rollen

Uberpriifen Sie die Rollen und Laufrollen auf Schmutz.
Gelegentlich kénnen Bénder, Streifen, Papier usw. sich um die
Rollen wickeln. Wenn dies der Fall ist, stoppen Sie die Maschine
und entfernen Sie den Schmutz.

Tragrollen und Fiihrungsschienen miissen gereinigt werden.

Alle 6

Monate 1000

Alle Ketten

Reinigen und schmieren Sie alle Ketten.

Uberpriifen Sie die Ketten und Zahnkranze auf Abnutzung.

Kugellager

Visuelle und akustische Uberpr[‘xfung der Lager.

Jahrlich 2400

Steuerung

Uberpriifen Sie, ob die Endschalter ordnungsgeman befestigt
und eingestellt sind.

Uberprifen Sie, ob die Lichtschranken ordnungsgeman befestigt
und eingestellt sind (Option).

500

Hydrauliksystem

Wechseln Sie das Hydraulikél. (Option)

Alle 2

Jahre 10000

Getriebemotoren

Wechseln Sie das Getriebedl.

Reinigen Sie die Bremse am Teleskopgetriebemotor und stellen
Sie sie ein; dies erfordert spezielle Fertigksiten und
Fachkenntnisse.
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6.3 Oltyp in Getriebemotor
Der SEW-Getriebemotor und das Getriebe werden 6lgefiillt ausgeliefert.

Fir einen Olwechsel kénnen die unten aufgefiihrten Oltypen verwendet werden:

Hersteller SEW Getriebemotor
Ol Typ

Shell Shell Dentax 90

BP BP gear oil SAE 90

Esso Spartan EP 150

Mobil Mobil gear 630

Texaco Meropa Lub. 3

Die genannten Oltypen sind fiir Umgebungstemperaturen von 0° - 45°C geeignet. Bei

Umgebungstemperaturen auerhalb dieses Bereichs nehmen Sie Bitte Kontakt mit
Caljan Rite-Hite auf.

6.4 Reinigung

AuBere Oberflachen sowie das Band sollten wie iblich mit einem Staubsauger oder
einem weichen Tuch gereinigt werden.

Die Bedienungseinheit solite vorsichtig gereinigt werden, um Beschéadigung zu
vermeiden.

Reinigen Sie bei den Wartungsarbeiten auch die Innenbereiche.
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